cher Fortschritt zu erkennen. Da lag ein Berg
an Spritzlingsresten, und es stapelten sich
diverse fertig zusammengebaute Wagen der
Vorserie auf der Ablage.

Produktion Serie

Mit den Riickmeldungen aus der Vorserie
konnten in Vietnam die Formen angepasst
und im Anschluss die Serienproduktion ge-
startet werden. Zur Anpassung der Formen
und fiir kleine Reparaturen verfiigt das
Werk in Ho-Chi-Minh-Stadt {iber eine eigene
kleine Formenbauwerkstatt. Natiirlich kon-
nen da auch alle anderen zur Produktion
des Twindexx nétigen Arbeitsschritte ausge-
fiihrt werden. Dies umfasst vom Giessen der
Bauteile in Kunststoffspritzguss und Zink-
aluguss auch das Lackieren und Bedrucken
der Teile sowie die Montage. Am Ende des
Produktionszyklus steht die Probefahrt, fiir
die eine kleine Teststrecke bereitsteht.

Die Kapazitit des Werks in Vietnam ist
fiir so ein riesiges Projekt wie die Produk-
tion des FV-Dosto ausgelegt.

Zum Lackieren der Teile stehen Spritz-
kabinen zur Verfligung, in denen die ein-
zelnen Teile lackiert werden. Fiir die mehr-
farbige Lackierug der Gehéduse, so zum
Beispiel bei den weiss-schwarzen Wagen-
kasten, werden entsprechende Masken ver-
wendet. Diese decken die Fahrzeugteile, die
nicht mitlackiert werden sollen, ab. Mittels
UV-Digitaldruck werden ausgewéhlte Dru-
cke aufgebracht, die weitere hochdetaillierte
bedruckung erfolgt mit dem Tampondruck-
verfahren.

Entgegen der Montage der Vorserie wird
bei der Serienproduktion ein Modell nicht
an einem Arbeitsplatz von einem Mitarbei-
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Der Konstrukteur und Leiter der Vorserienmontage Alexander Eck Unmengen dieser Kisten stapelten sich in Gloggnitz im Vorlauf zur Vor-
auf der Suche nach den Teilen fiir den nachsten Bauschritt. serie, darin befinden sich die Teile fir die zu montierenden Fahrzeuge.

LOKI 12/2025 33



