DKW-Laterne von der Seite und ein Stellhebel. Man sieht die relativ weit vorstehenden Blenden.

bei den Weichen mit dem starren Gelenk-
stiick verkiirzt und den maximalen Winkel
zwischen den Gelenkstiicken durch Ver-
biegen des Drahtchens auf 120° begrenzt.
So lauft der Verschluss glatt. Wie aus der
Zeichnung zu entnehmen, hitte man dann
auch das untere Gelenkstiick einfach aus

einem 1x 1-mm?Messingprofil herstellen
konnen, und alle Bohrungen wéren in ex-
akt einer Linie gelegen. Fiir einen Nachbau
empfehle ich deshalb diese Variante, die in
der Zeichnung auch ausgefiihrt ist.

Die Gelenkstiicke konnen also aus einem
1 x 1-mm2-Messingprofil hergestellt wer-

den, wobei fiir die Bohrungen wieder eine
Bohrmaschine mit Kreuzschlitten fiir die
Masshaltigkeit empfehlenswert ist. Der
Schlitz fiir die Aufnahme des Stempels wird
mit der Laubsége vorsichtig und mittig ein-
geségt. Erst dann wird das Teil vom Rohma-
terial abgesdgt und verputzt. Schliesslich
wird das 0,3-mm-Drihtchen eingeldtet, das
2 mm nach oben {ibersteht.

Die Schwinge wird wie bei der Weiche
aus 0,5-mm-Messingblech gebaut. Auch
ihre Lagerung mittels 1-mm-Messinglager-
welle verstirkt mit einem 2/1-mm-Messing-
rohr ist gleich. Der 0,5-mm-Bronzedraht als
Lagerzapfen muss nach unten etwas ldan-
ger ausgefiihrt werden, da er jetzt zusitz-
lich zur Antriebsstange auch das untere
Gelenkstiick tragt. Bei der DKW braucht
es zwei Verschlussstiicke pro Seite.

Fiir die Lagerung der Schwingenwelle
wird bei der elften Schwelle von aussen
7 mm von der dusseren Schiene und 1 mm
von der dusseren Schwellenkante entfernt
ein 1-mm-Loch in die Schwelle gebohrt.
Dieses wir dann auf 3 mm aufgefrast und
der Rest der Schwelle auf 3 mm Breite
rechteckig ausgefrdst zur Aufnahme des
unteren Verschlussstiicks. Dieses wird aus
einem grob vorgesdgten Stiick eines 1-mm-
Messingblechs mit einer 3-mm-Bohrung
gefertigt, in die ein 27 mm langes 3/2-mm-
Messingrohr biindig eingesteckt und stabil
verlotet wird. Nun wird das Messingblech
(und das in ihm steckende Rohrstiick) auf
2,75 mm Breite gefeilt sowie hinten auf
1,5 mm und vorne auf zundchst 3 mm
Lange gemessen ab Rohrmitte gekiirzt.

Das obere Verschlussstiick hat die glei-
chen Masse, aber eine 1,0-mm-Bohrung. Es
wird auf das sechseckige Montageblech aus
0,2-mm-Messingblech gelotet, das wiede-
rum beidseitig zwei 0,5-mm-Montagelocher

Stellung «Gerades Gleis der Hauptrichtung».
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Stellung «Linker Bogens.

Stellung «Durchkreuzung der Hauptrichtung».
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