Anlage

8. Seitenansicht eines eingebauten Servos und die
Arbeitsweise mit Servo und Rolltor

/ Plexiglas ca. 0.3 mm

10
= Servo
Tor geschlossen Servo Tor gedffnet
-
Stahldraht 0.8
Stahldraht 0.8
Servoarm (Servo Zubehor)
Servoarm ( Servo Zubehér) Tor gedffnet
Tor geschlossen
3 mm breite Sperrholzstreifchen (Flugzeug-
sperrholz) auf diinnes Plexiglas aufgeklebt
9. Rolltor, Frontansicht und Seitenschnitt
Stahldraht 0. 8 mm bewegt das
X g Rolltor muss abgekropf werden wenn
Ansicht Schnitt 13 ger Servo ausserhalb der Mitte ist
A
Sperrholzstreifchen 12 § | <
ca. 31 x 3 mm 0.8 mm dick
. 175 mm

Streifchen auf
Plexiglas aufleimen

Plexiglas 0.3 - 0.4 mm (aus
Patiserie Verpackung)

Abstand ca. 28 mm,
4 richtet sich nach Modell und
N-Lok-Durchfahrt

Bei diesem Umbau wurden 2 Bausitze zusammengebaut (Kibri oder Vollmer Produkt) und dienten auf der Anlage als 4-
standiger Lokschuppen. Fiir den Umbau auf Rolltore wurden die originalen Tore abgebaut und die schrigen Licht-
schéchte entfernt. Die einzelnen Einfahrten wiesen in der Breite soviel Platz auf, dass jedes Rolltor einzeln eingebaut
werden konnte (siehe Bild 5 + 8). Bei den ji iligen A anden der einzell Bausdtze reichte der verfiigbare Platz
nur fiir eine 5 mm Sperrholzwand. Die Mittelwanden wiesen mehr Abstand auf und reichten fiir 8 mm Sperrholzwinde.
Die Durchfahrtsbreite der Tore konnte auf 28 mm beibehalten werden, die Durchfahrtshéhe mit 37 mm ebenfalls.
Dabei musste der vordere Teil des Lokschuppens,im Rolltorbereich, um 25 mm erhéht und aufgebaut werden.
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