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Die originalen BEMO-Teile auf dem Plan. Zum Vergleich die Speichenradsétze von BEMO und die

eingebauten Scheibenradsitze von Tillig.

jeweiligen Enden der Seitenwdnde werden
auf Gehrung gefeilt. Der Boden des Aufbaus
wird nun beidseitig um ca. 0,8 mm gekiirzt,
sodass die Stirnwédnde exakt zwischen die
Seitenwédnde passen, ohne Spalt zum Bo-
den. In dieser Position werden sie schliess-
lich eingeklebt. Die Verklebungen erfolgen
mit Zweikomponentenkleber (z.B. UHU
plus endfest 300), wobei darauf zu achten
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Séhﬁn, die Details des Bremserblihnengeliiﬁders,

allerdings noch ohne den Bohlenbelag.
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ist, dass es im Boden und an den Bordwén-
den keinen Hohenversatz hat.

Die pendelnde Achse sollte am Wagen-
ende mit Bremserbiihne vorgesehen wer-
den. Wegen der Kiirzung des Aufbaus pas-
sen nun die Aussparungen am Wagenboden
fiir die Achshalter nicht mehr. Sie miissen
um 2 mm Richtung Bremserbiihnenseite
durch Ausfrasen verldngert werden. Die

Die Anordnung der Elektronik: Kondensator im Sonderbehlter,
davor die Platine mit den drei Dioden und den Widersténden.

Zapfen fiir die Achslagerbriicken werden
entfernt. Bei der Pendelachse wird die keil-
formige Auflage der Achslagerbriicke ent-
fernt. Die Aufnahme fiir die Befestigungs-
schraube unter dem Boden wird weggefrast.

Nun werden gemadss Zeichnung alle mar-
kierten Teile des Aufbaus entfernt. Das sind
insbesondere die Kastenstiitzen an den
Stirnseiten und Seitenwinden, die an fal-
scher Stelle stehen, und die verschiedenen
kleinen Verstarkungsbleche an den Seiten-
wianden. Diese Stellen werden sauber abge-
schabt, bis keine Spuren der entfernten
Teile mehr zu sehen sind. Die Bretterfugen
werden mit einer Reissnadel nachgraviert.

Die Zahl und die Breite der Bretter am
Aufbau stimmen mit dem Vorbild gut
iiberein. Der Untergurt der Seitenwédnde
des BEMO-Modells, der unter die Boden-
platte reicht, ist aber zu breit. Er wird des-
halb vorsichtig abgeségt. Die Schnittkante
wird biindig zum Fahrzeugboden geschlif-
fen. Zwei 69,5 mm lange Polystyrolstreifen
von 1 mm Breite und 0,3 mm Stirke wer-
den unterklebt. Nun ist die Hohe der Seiten-
winde exakt richtig.
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Die fertigen und bereits detaillierten Wagenteile vor der Montage von oben.
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Ansicht von unten mit den Details der Bremsanlage und den Isolierbuchsen.
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Die Ansicht des Bremsbiihnengeldn-
ders aus der anderen Perspektive.

LOKI7-8|2019



