durch das im Seilbahnbau bekannte Unter-
nehmen Garaventa weltweit vertrieben.

Die Modellkonstruktion

Die Linienfiihrung war durch die Architek-
tur und das Museumskonzept vorgegeben.
Die Besucher werden vom Ausstellungsbe-
reich, welcher den Weinbergen gewidmet
ist, in den Raum gefiihrt, in dem die Um-
wandlung der Trauben zum Saft und an-
schliessend zum Wein gezeigt wird. Alles
fing mit dem Festlegen und der Entwicklung
des Trassees in den drei Dimensionen an.

Das Gleis

Es existiert selbstverstandlich kein Modell-
gleis mit Zahnstange fiir eine derart spe-
zielle Art der Schienen fiir den sehr spe-
ziellen Zweck des Transportmittels. Das
richtige Gleis besteht aus einem verzinkten
Stahlrohr 60x 60 mm, auf das eine eben-
falls verzinkte Zahnstange aufgeschweisst
ist. Das richtige Gleis und seine Zahn-
stange sind silberfarben metallisch, weil
sie eben verzinkt sind. Zumal sich die
Zahnstange wie eine gewellte Struktur auf
dem Vierkantprofil darstellt, ist dieses
durchbrochene Bild der Schienen ein wich-
tiger Aspekt der Fahrbahn. Es war also
nicht moglich, auf eine Modellzahnstange,
etwa von LGB, zuriickzugreifen, die zwar
die gewiinschte Traktion ermoglicht, aber
keinen vergleichbaren Effekt erzielt hitte.
Es blieb daher nur der totale Eigenbau auf
das vorgegebene Mass librig. Das Vierkant-
profil des Modells ist also ein Vierkant-
stahlrohr von 1 mm Wandstarke. Es wird
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im Handel in Lingen von 2 m gerade ange-
boten. Nach dem Festlegen der Kurven und
Bogen des Parcours mithilfe von Schablo-
nen aus Karton in allen drei Dimensionen
wurde es moglich, die Rohre durch eine
Rundbiegeeinrichtung nach und nach in
die richtige Form der Schablonen aus Kar-
ton zu bringen. In diesem Stadium waren
die Rohre noch stahlgraulich roh, unbehan-
delt und ohne Schutz gegen den Rostbefall.
Jetzt ging es darum, das Aussehen dem
Original anzugleichen und einen Korro-
sionsschutz vorzusehen. Die Losung war
eine Verzinnung mit einer Paste, wie sie im
Karosseriebereich angewendet wird. Die
dunkelgraue Paste ist eine gebrauchsfer-
tige Mischung, die Zinnpuder und eine Art
Lotwasser enthdlt, um eine gute Benetzung
der Stahloberfldche zu erreichen. Zuerst ist
das Profil mit einer Drahtbiirste zu reini-
gen, dann wird die Paste mit dem Pinsel
aufgetragen. Wenn die einzelnen Rohre
komplett mit dieser Paste {iberzogen sind,
kann man sie mit dem Schweissbrenner
aufheizen. Bei etwa 250 Grad schmilzt die
Paste und verzinnt die Stahlrohre. Das Auf-
heizen geschieht in Abschnitten von etwa
20 cm. Wenn die Paste schmilzt und das
Zinn fliissig wird, muss man rasch mit ei-
nem Lappen iiber die behandelte Fliche
wischen, um die Zinnschlacke zu entfer-
nen. Die Oberfldche zeigt sich nach dieser
Behandlung metallisch gldnzend, den ver-
zinkten Gleisen des Originals recht dhnlich.
Das Verzinnen von 2 m langen Stangen
dauert ordentlich lange, es braucht etwa
drei Stunden, weil man das Vierkantrohr
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Modellbau

auf allen vier Seiten fiir diese Art der Ober-
flache bearbeiten muss.

Die Zahnstange

Die Herstellung der Zahnstange hat meh-
rere Probleme bereitet. Erstens das Rich-
ten des Materials. Zweitens die Formung
der regelmidssigen Wellenbildung und
schliesslich die Befestigung des Zahnstan-
genbandes auf dem verzinnten Vierkant-
rohr. Nach mehreren Versuchen hat sich
ein Kupferband von 5 mm Breite ergeben,
das mit einer Biegemaschine fiir Installa-
teure bearbeitet wurde. Die Rundstdbe wur-
den durch Zahnprofile ersetzt, die dem ge-
wiinschten Profil des Vorbildes entsprachen.
Die Form dieser Zahnfraser wurde mit La-
serschneiden in Plexiglas von 6 mm Dicke
erreicht. Der Widerstand von Plexiglas er-
wies sich als ausreichend, um das Kupfer-
blech von 0,55 mm Dicke und 5 mm Breite
zu bearbeiten. Weder zerbrach das Plexi-
glas noch nutzte es sich sichtbar ab, auch
nach 25 m Bearbeitung nicht. Die Zahn-
stange ist im Neuzustand kupferfarben,
was dem Vorbild mit seinen mit Fett iiber-
zogenen Oberfldchen nicht ganz entspricht.
Die schone Farbe des neuen Kupfers wird
mit der Zeit mehr oder weniger dunkler
durch die natiirliche Oxidation, bis sie fast
schwarz wird, was der Originalfarbe dann
sehr nahe kommt.

Die Zahnstange wurde mit Lotzinn in
Drahtform folgendermassen aufgeldtet:
Das verzinnte Vierkantrohr wurde etwa in
horizontaler Lage, je nach Biegung, in den
Schraubstock gespannt. Das zur Zahnstange
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Wegen der fehlenden Durchsicht wird die LGB-Zahnstange nicht verwendet.
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