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3-D-Drucker gibt es in allen Preisklassen. Einsteigergerite sind ab wenigen 100 Franken zu kaufen. Gegen oben ist die Preisskala unbegrenzt.

3-D-Druck im Modellbau — Teil 1: ein Uberblick

Spritzen oder ausharten
lassen, das ist hier die Frage

Entgegen der weitverbreiteten Meinung, dass es beim 3-D-Druck nur ein einziges Verfahren gibt,
existiert tatsachlich eine Vielzahl. Nicht jedes ist fiir das Modelleisenbahnhobby gleich gut geeignet.
In diesem Artikel wird ein Uberblick iiber giingige Druckverfahren gegeben. Zudem wird erliutert,

was sie leisten kdnnen.

Von Dominik Laa (Text und Bilder)

er Technologiewandel macht auch vor
D dem Modellbahnhobby nicht halt. Di-

gitalisierung oder Laser-cut zum Bei-
spiel eroffnen ungeahnte Moglichkeiten.
Und auch der 3-D-Druck.

FDM-3-D-Druck

3-D-Druck ist nicht gleich 3-D-Druck. Hau-
fig wird 3-D-Druck aber mit dem derzeit
bekanntesten Verfahren gleichgesetzt, dem
FDM-3-D-Druck. FDM steht fiir Fused De-
position Modeling. Auf Deutsch: Schmelz-
schichtung. Um fiir noch mehr Verwirrung
zu sorgen, wird dieses Druckverfahren auch
als Fused Filament Fabrication (FFF) be-
zeichnet. Doch egal, wie die Bezeichnung
lautet, dieses Druckverfahren ist eigentlich
gar nicht so kompliziert: Das Druckmate-
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rial - meist als Filament bezeichnet - wird
durch eine heisse Diise mit feiner Spitze
gedriickt. Das Ganze geschieht computerge-
steuert und Schicht fiir Schicht. Typische
Schichtdicken reichen von etwa 0,025 mm
bis zu 1 mm. Die minimal herstellbaren
Wanddicken sind etwas grosser als der Dii-
sendurchmesser. Klassische Diisen - in der
Fachsprache als Nozzles bezeichnet - haben
einen Durchmesser von 0,4 mm, es sind
aber auch grossere und kleinere Diisen (bis
0,1 mm) erhaltlich.

Bei der Materialauswahl gibt es beinahe
alle denkbaren Kunststoffsorten sowie Zu-
sdtze. Beim FDM-3-D-Druck ist es typisch,
dass man die einzelnen gedruckten Schich-
ten nach dem Druckvorgang mit freiem
Auge erkennen kann. Mit verschiedenen

Tricks kann man gedruckte Objekte dann
noch nachbearbeiten, um eine glattere
Oberfliche zu erzeugen. Zu diesen Tricks
zdhlt etwa das Bedampfen mit Acetondampf
(fiir ABS) oder das mehrmalige Schleifen,
Grundieren und Lackieren. Das Verfahren
ist also fiir grossere Massstdbe durchaus
geeignet. Bei HO oder noch kleineren Mass-
staben stosst der FDM-3-D-Druck jedoch an
seine Grenzen. Feinste Details sind da
schnell mal kleiner als der Durchmesser
der Druckspitze und konnen kaum noch
dargestellt werden.

Die Vorteile des Verfahrens sind einer-
seits die grosse Vielfalt an Materialien und
andererseits die tiefen Preise. Gilinstige
Einsteigergerite gibt es etwa ab 180 Fran-
ken, die gute Mittelklasse fiir Hobbyan-
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