Von links nach rechts: Roco Re 4/4", Liliput/Herpa-Leichtstahlwagen, ACME-Kiihiwagen, Rivarossi Ae 3/5, Roco BLS Ae 4/4.

Tipps und Kniffs fiir das Zuriisten von Modellen

HO-Fahrzeuge zuriisten

Winterzeit ist Borsezeit, und an solchen Veranstaltungen findet man des Ofteren Fahrzeuge, die man
nach Erscheinen verabséumt hat zu erwerben. Gehirt man zu jener Kategorie von Modelleisenbahnern,
die ihre Modelle vom Erscheinungsbild her vorbilddhnlich gestalten wollen, ist bei manchen Produkten
eine Zuriistung mit beiliegenden Kleinteilen erforderlich. Dies betrifft auch Fahrzeuge der neusten
Produktion. Der Bericht basiert auf personlichen Erfahrungen beim Auf- und Zuriisten von &lteren und

neusten Fahrzeugen.

Manfred Peter (Text und Fotos)

ie bei allen handwerklichen Tatigkei-
ten gilt die Devise «Gutes Werkzeug

ist die halbe Arbeit». Mein wichtigs-

tes Utensil beim Zuriisten ist eine prazise
Zange aus dem Dentalbereich. Mit ihr las-
sen sich auch zierliche Griffstangen haarge-

Hilfreiche Werkzeuge fiir das Zuriisten von Fahrzeugen. Der Kleber ohne Losungsmittel
hinterlisst bei zu lippigem Auftrag keine Spuren am Lack und kann miihelos entfernt werden.
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nau positionieren. Beim Halten des Bauteils
sollte man nicht gewaltsam vorgehen, da
sonst das Riffelmuster der Zangenbacken zu
Deformierungen fiihrt. Zum Trennen der
Zuriistteile vom Spritzling kommt ein spe-
zieller Seitenschneider von Faller zum Ein-
satz. Derartige Trennwerkzeuge sind jedoch
auch bei anderen Anbietern erhaltlich. Ist
die Trennung vom Spritzling mit dem Sei-
tenschneider positionsbedingt nicht mog-
lich, so kann ein Messer mit scharfer Klinge
diese Funktion iibernehmen. Zur Entfer-
nung abstehender Grate kommt eine feine
Nagelfeile zum Einsatz.

Es kommt immer wieder mal vor, das ein
Loch fiir das einzusetzende Teil im Durch-
messer geringfligig zu klein ist. In so einem
Fall leistet ein Stiftenklobchen wertvolle
Hilfe, um die Offnung dem Durchmesser
anzupassen. Vorsichtshalber kann mit einer
elektronischen Schiebelehre der erforderli-
che Durchmesser ermittelt werden. Natiir-
lich sollten Bohrer in Abstufungen von 0,5
bis etwa 0,8 mm vorrétig sein. Fiir diese
Aufgaben sind eine Kopflupe und gutes
Licht unbedingt erforderlich.
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