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Giiterwagen K2 der SBB im Selbstbau in Spur 0 (2. Teil)

Giiterwagenklassiker

Vom selbst zu bauenden K2 in Spur 0 haben wir in der letzten Folge in LOKI 2/2016 das Dach und die
Seitentiiren der verschiedenen Epochen niher betrachtet. Jetzt gehen wir an den wie im Vorbild aus
verschiedenen Materialien bestehenden Wagenkasten.

Von Fredi Gautschi

it dem K2 der SBB bauen wir jetzt die
M Kastenpartie des einst meist ange-

troffenen gedeckten Giiterwagens
auf Schweizer Gleisen. Wie im Vorbild,
wird der Kasten aus Holz hergestellt, die
aus Metall bestehenden Teile bauen wir
ebenfalls aus Metall, in unserem Fall aus
Messing.

Seitenwénde

Zuerst werden die beiden Seitenwédnde
(Pos. SW02) eingesetzt. Es geniigt, wenn
diese am Steg oben, den Eckprofilen, bei
den Tiiren und am Steg unten angeleimt
werden. Wichtig ist, dass der Schnellleim
nicht zu grossziigig eingesetzt wird, da die-
ser ansonsten in die gedtzten Rillen der
Holzteile fliesst. Sind die Seitenwéinde ein-
gesetzt, passen wir die Stirnwénde ein und
kleben diese ebenfalls an.
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Das Unangenehme zuerst: Das Einsetzen
der Schraubenkopfimitationen (Pos. SW03,
SW06 und SW14) ist eine Tétigkeit, die Ge-
duld und ruhige Hinde benétigt. Wir bohren
die fiir die Schraubenkopfimitationen vorge-
sehenen Locher auf 0.55 mm auf. Wir haben
nun zwei Moglichkeiten: Wir setzen die
Schraubenkopfimitationen mit einer Spitz-
zange ein und verleimen diese von der In-
nenseite her oder wir benetzen jeweils den
Schaft, bevor wir die Schraubenkopfimita-
tion einsetzen, was dann das Anbringen von
Leim auf der Innenseite eriibrigt.

Am Tiiranschlagwinkel links (Pos. SW12)
16ten wir den Handlauf (Pos. SW15) in den
dafiir am Tiiranschlagwinkel vorhandenen
Bohrungen an. Den Flansch fiir die Plom-
bierdse (Pos. SW21) 1oten wir zwischen den
beiden untersten Schraubenkopfen am Tiir-
anschlagwinkel an. Neben dem Tiiranschlag-

winkel werden die Flansche mit den Nieten
(Pos. SW40/SW41) platziert und von der
Riickseite her angeleimt.

Beim Tiiranschlagwinkel rechts (Pos.
SW13) gehen wir gleich vor.

Als néchstes setzen wir die Schrauben-
kopfimitationen (Pos. SW06) in die Verti-
kalprofile ein.

Die Eckprofile und die Teile zwischen
diesen und dem ersten Vertikalprofil sind
unsere ndchste Herausforderung. Wir pas-
sen die Bleche (Pos. SW24) zwischen dem
Eckprofil und dem Vertikalprofil ein und
befestigen es mit Klebstoff.

Die Verstarkungstrapeze (Pos. SW41)
vorne und die Verstarkungsdreiecke hinten
(Pos. SW42) werden mit den Rundkopfnie-
ten Schaftdurchmesser 0.4 mm (Pos. SW44),
nachdem wir die Locher entsprechend auf-
gebohrt haben, an den Eckwinkeln befes-
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