Auch mit 80 Jahren kann es Charles
Albisser noch nicht lassen:
Prizisionsarbeit an der Frasmaschine.

rfolgen erste Fahrversuche auf der Anlage.
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Der Detailblick auf den Drehegestellblock zeigt den Werkzeugmacher-Profi. ! ungen e

ern» an prominenter Stelle Lotstation, di-
verse Lote, Paste und Lotwasser. In Charles
Albissers Werkstitte gibt es keinen Lotkol-
ben. Natiirlich, irgendwo im Hause ist si-
cher einer, denn fiir die Verdrahtung der
Anlage kommt man auch in Ddniken nicht
ohne ein solches Heizgerit aus.

Was macht nun Charles Albisser anders
beim Bau von Fahrzeugen? Die Seiten und
Stirnwdnde seiner Modelle sind aus dem
Vollen gefrist. Vertiefungen, Offnungen
oder Licher, das konnen wir uns noch gut
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vorstellen, die lassen sich mit dem Fréise
oder Bohrer anbringen. Heikler wird es
dann bei Erhohungen. Besonders, dann,
wenn sie sehr feiner Natur oder, wie bei-
spielsweise Liifterjalousien, in sich bereits
eine komplexe Struktur aufweisen. Das nor-
male Repertoire an Fluchwortern wiirde da
kaum ausreichen, wenn zum Beispiel kurz
vor der Fertigstellung einer Seitenwand bei
der letzten Fenstereinfassung am Kreuz-
tisch eine unbedachte Drehung in die fal-
sche Richtung erfolgt...

Charles Albisser demonstriert mir sein
Prinzip am Beispiel der Fensterrahmen.
Zuerst frist er in die Gehdusewand die Off-
nung mit unten vorstehendem Rand. Die
Offnung entspricht exakt der Grosse und
Form der dusseren Kante des Fensterrah-
mens. Als separates Bauteil stellt er auf
seiner Frasmaschine einen Hohlkérper mit
den genau gleichen Aussenmassen wie die
Offnung her. Dieses «Rohr» weist aber ein
bedeutend kleineres Innenmass auf, als der
entsprechende Fensterrahmen erfordert.
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