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nierte, wie es der Vorstellung entsprach. In
einer ersten Phase ging es darum, mit einer
Zentrifuge zu arbeiten, spater kam auch
das Vakuumguss-Verfahren dazu.

Heute ist die Feingiesstechnik eine ei-
gene Abteilung in der Firma, wobei auch
hier grundsitzlich alles in der Firma selbst
gemacht wird, auch die Urmodelle fiir die
eigenen Fahrzeugmodelle. Das Volumen der
Gussteileproduktion hat in den letzten Jah-
ren Dimensionen angenommen, die der
Zweimannbetrieb Elettren nicht mehr be-
waltigen konnte. Heute ist der Mitarbeiter
Domenico hauptsdchlich mit allen Verrich-
tungen der Giesstechnik betraut, wenn no-
tig, bringen die Ravasinis ihr Wissen aber
immer noch mit ein, sie haben diese Sparte
der Firma ja auch aufgebaut und weiter ent-
wickelt.

Arbeitsaufteilung

Insgesamt ist die Aufteilung der Arbeiten
im Dreimannbetrieb kaum ein grosses Pro-
blem, jedoch den Neigungen der Mitstreiter
angepasst. Domenico ist wie erwdhnt gross-
mehrheitlich mit der Gusstechnik vertraut
und beschiftigt, die Gebriider Ravasini tei-
len sich in die Konstruktion und die Produk-
tion der Modelle. Fabio Ravasini erstellt am
Computer die Zeichnungen fiir die Atzvorla-
gen, die zum Herstellen der Bleche benotigt
werden. Atzarbeiten werden auswirts ver-
geben, es gibt heute kaum mehr Modellher-
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